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ACO DRAIN®

ACO DRAIN® vpusti pro zlabovou linii

tfidy zatizeni A - F podle CSN EN 1433, DIN V 19 580

Kombinovana vpust z polymerického betonu, vrchni dil
s inegrovanou vicefunkéni hranou z tvarné litiny,
miustkovy rost z tvarné litiny, s bezsroubovou

aretaci Powerlock®

stav. stav. stav.
délka  Sitka  vska  kg/ ks/ obj. K&/

typ cm cm cm ks pal. Cislo ks
vpust - vrchni dil oT 56,0 36,0 43,0 78,8 4 00670 9 350
mezidil
na nastaveni T 50,0 32,2 30,0 20,7 8 01697 2013
stavebni vysky
vpust - spodni dil,
kratky tvar (KT), napojeni
DN 150/DN 200

UTKF 50,0 32,2 36,5 28,5 8 01614 2585
vpust - spodni dil,
dlouhy tvar (DT), napojeni
DN 150/DN 200

UTKF 50,0 32,2 71,5 49,9 4 03217 3729
kalovy ko$, pozinkovana ocel
pro vpust KT 4,7 01616 1500
kalovy koS, pozinkovana ocel
pro vpust DT 6,2 01617 1990
Kombinovana celni sténa plna z polymerického betonu
pro vrchni dil vpusti, litinova hrana

| vhodné pro typ O. 8,2 120 00674 847

Adaptér z polymerického betonu
pro napojeni zlabové linie na vpust
pro jednu linii S 100 K typ 20/20., stred. 00917 1089
pro dvé linie S 100 K typ 20/20., 00918 1089
Filtr
filtr - kratky tvar, vhodny pro ko$ DT 01618 473
filtr - dlouhy tvar, vhodny pro ko$ DT 01622 594

Natrubky a protizapachové uzavéry -

. Systémové prislusenstvi”, viz. str. 76

Vrchni dil vpusti

Mezidil vpusti

Spodni dil vpusti - kratky tvar (KT)
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Spodni dil vpusti - dlouhy tvar (DT)




ACO DRAIN®

ACO DRAIN® bodové odvodnéni

tfidy zatizeni C 250, D 400, E 600, F 900, CSN EN 124

ACO DRAIN® bodova vpust C-F z polymerického betonu,
vrchni dil s inegrovanou vicefunkéni hranou z tvarné litiny
mustkovy rost z tvarné litiny, s bezsroubovou aretaci Powerlock®

stav. stav. stav.
délka Sitka vySka kg/ ks/ obj. Ke/
typ cm cm cm ks pal. Cislo ks
Vrchni dil vpusti C - F
vpust - vrchni dil oT 56,0 36,0 43,0 78,8 4 03206 17 138
mezidil
na nastaveni 1 - e
stavebni vySky T 50,0 32,2 30,0 20,7 8 01697 2013 I_ | . I~ - 5
vpust - spodni dil, (@]
kratky tvar, napojeni = ::J
DN 150
pachova uzévéraDN 150 UTLF 50,0 322 365 285 8 01614 2585 ————— - ]
vpust - spodni dil,
dlouhy tvar, napojeni ®
DN 150/DN 200 Mezidil vpusti <
pachova uzavéra DN 150 UTLF 50,0 32,2 71,5 49,9 4 03217 3729 E
koS, pozinkovana ocel 8
pro vpust KF 4,7 01616 1500 <
ko3, pozinkovana ocel 4 k.| -
pro vpust LF 6,2 01617 1990 | | ﬂ 1
= e :3.\, | & ixl
L@l
‘ Filtr I | - =
S
S
‘ filtr - kratky tvar, vhodny pro ko$ KT 01618 473 Spodni dil vpusti - kratky tvar <
filtr - dlouhy tvar, vhodny pro ko$ DT 01622 594
_m ) [ ) £
] [ ] a
Natrubky a protizapachové uzavéry - ' } - —] g
. Systémové prislusenstvi”, viz. str. 76 l _ﬂ":;'“ 3
W af
too 2 sl

Spodni dil vpusti - dlouhy tvar
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ACO DRAIN®

ACO DRAIN® vpust C - F

s filtrem

~ pachova uzavéra

- dlouhy tvar
odtok DN 150

filtr - dlouhy tvar

vrchni dil
koS

éra

- kratky tvar
filtr - kratky tvar

kratky tvar
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ACO DRAIN®
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ACO DRAIN®

s~

Prislusenstvi pro utésnéni zlabové linie

Pro trvalé a elastické tésnéni bezpecnostni

drazky (SF) u zlabovych systémul F.S
|
)
W
kg/ obj. Ke/ —— ‘ - _’
ks ¢islo ks P
.- _ p——
. ——
ACO tésnici hmota dvouslozkova tésnici hmota, 450 ml kartuse 1,0 00197 700 4
Primer 1,0 | baleni 0,8 00198 720
zpracovatelska sada tmelici pistole / michaci stojan
3 dilna michadlo 3,5 01376 3990 Zpracovatelska sada EL
s tésnici hmotou / Primer Systém A o

[
spotreba: o

)

<

1 kartuse pro 1 nadoba Primer pro

svétla Sitka 100 cca. 9 SF cca. 100 SF
svétla Sitka 150 cca. 8 SF cca. 100 - 120 SF
svétla Sitka 200 cca. 5 SF cca. 80 - 100 SF @2
svétla Sitka 300 cca. 4 SF cca. 60 - 80 SF I
svétla Sitka 400 cca. 3 SF cca. 50 SF E
svétla Sitka 500 cca. 2 SF cca. 40 SF ©

<

SF - bezpecnostni drazka pro utésnéni systému.
B
Navod na tmeleni g
I~
Technologicky postup pfi tmeleni ACO SF drazky §
S
1. Pfi tmeleni bezpecnostni drazky (SF) se pouziva 3-dilna souprava, ktera obsahuje tmelici pistoli, michaci stojan <
a michaci Sroub.
2. Pred tmelenim je tfeba drazku peclivé vycistit ocelovym kartac¢em a hadrem od vSech necistot.
3. Poté se do drazky pomoci Stétce nanese tenka vrstva ACO Primer systému A (plechovka). w
4. Vlozi se napli do 2-dilného michaciho stojanu. Odejme se zatka. Do vrtacky se vsadi michaci Sroub a napln se §
promicha (max 400 ot./min) dokud nedostane jednotnou barvu. >
5. Z pistole se vySroubuje ¢erny tlacny talif (pokud tam je). :E
6. Rozmichana napln se vlozi do michaci pistole. -
7. VypIni se dréazka

8. Nakonec tmel dohladit Spachtli.

Zlab je funkéni po 24 hodinach pfi 20°C.
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ACO DRAIN®

Pouzivané typy natrubka

obj. ¢.
délka
K&/ks

V 100
V 100, vpust LF

V 150

00056
100
20

00058
150
220

V 150, nizky Zlab se spodnim odtokem DN 100

V 150, vpust

V200

V 200, nizky Zlab se spodnim odtokem DN 100

V 200, vpust

V 300

V 300, nizky Zlab se spodnim odtokem DN 100

V 300, vpust

S 100 K

S 150 K

S 200 K

S 300 K

PD 100 C

PD 200 C

RD 100 V

RD 200V

vpust pro linii Zlabu

bodova vpust C - F

)
o
Q
Y]
QQ

02723
200
430

R
o ) & :
O 3 © O
N4 N S
) ) P\ .
N N 2N >
o * @ o0 Lo
& & & F
9
02640 02638 02769 01043
638 792 275 7 300
(] (]
(] [ ]
[ [ ]
]
(] (]
[ ]
[ [ ]
]
[ [ ]
] [ |
[ ]
(] [ ]
[ ]
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ACO DRAIN®

Tabulka odolnosti ACO polymerického betonu viici chemikaliim

ACO polymericky beton je tvofeny pevné vazanou pryskyfici obohacenou plnidly na bazi kiemene (velikost zrn az do 8 mm).

Tabulka odolnosti je vytvofena pro vySe uvedeny material v Cisté podobé pfi udani koncentrace pfi pokojové teploté (23°C). Pfi rozdilné teploté

je nutné dalsi upfesnéni. Tabulka je zaloZzena na vyzkumu Polymerinstitutu FIorsheim, ktery je akreditovany jako vyzkumny Gstav pro stavebni prvky.
ACO lepidlo/Primer podle KIWA Brl-K781/01.

_ < _ < _ < _ <
i § i § i § i §
s 2 s 2 s 2 s g
© o © o © 2 © »
o — o — el — fe) —
@ g 2z £ e ¥ g B = r £ e ¥ g
5 § 2 & g 2 K & 5§ 2 & g £ &
5 35 E > g g > kS 305 E > g g >
£ S S = © N > O IS S S = T N > T
£ < £l g & 5 g 8 E £? Sl ¢ 2 E 2 8 E
e xR G O 9 9 © 9 9 = X @ © 9 9 e 8
ISRCH £ x € . . € . . £ € = € . . € . .
DIBt Nr. 1: Otto benzin + + + + Benzol + - + - ®
DIBt Nr. 2.1: Letecky benzin + + + + Kyselina borova gwl + + - + E
50 % Isooktan Hydroxid vapenaty gwl + + - + G2}
50 % Toluon Chevron Hy-Jet + 4+ + 0 (4) 8
DIBt Nr. 2.3: Tryskovy benzin Jet-Al + + + + Chlorbenzotrifluorid + + + + <
Nato-Code F-34/F-35 Kyselina chlorova 5% + (+) - (+)
DIBt Nr. 3: ZkuSebni smés A 20/NP I + + + + Kyselina chromova 5% + + + +
DIBt Nr. 4: 10 % Metylnaftalin + + + + Kyselina chromova 10 % + + - +
60 % Toluol Disel benzin + + + +
30 % Xylol Kyselina octova 20 % + + + +
DIBt Nr. 4a: 30 % Benzol o+ + () Etanol 30% + o+ ) <
10 % MetylInaftalin Etylacetat + + + - <
30 % Toluol Etylendiamin + - + - E
30 % Xylol FAM - zkuSebni tekutina A + + + + o
DIBt Nr. 4b podle TRbF 401/2, ods.. 3.1.8. + + + + FAM - zkuSebni tekutina B + + + + O
DIBt Nr. 5: 48 % Isopropanol + + + + Kyselina fluorovodikova 5% + + + + =8
48 % Metanol Topny olej + + + +
4 % Voda Kyselina nezanfluorkiemicita 10 % + + + +
DIBt Nr. 5a: Metanol + + - + n-Heptan + + + +
DIBt Nr. 6: Trichloretylen + - - - n-Hexan + + + + ;‘»_
DIBt Nr. 6b: Monochlorbenzol + - + - Hydraulicky olej Donax TM + + + + 2
DIBt Nr. 7: 50 % Etylacetat + 4+ + 4 Isooktan + o+ + o+ S
50 % Metylisobutyliceton Kaliumhydroxid 20 % -+ -+ Sg
DIBt Nr. 7a: 50 % Aceton + + + - p-Kresol gwl (+) + (+) - S
50 % Kyselina salicylmetyl Metylamin + - - - o
DIBt Nr. 8: Formaldehyd 35 % + + + + Metyletylketon + + - + E‘-:’
DIBt Nr. 9 Kyselina octova 10 % + + - () Kyselina mlécna 10 % + + + +
DIBt Nr. 9a 50 % Kyselina octova + + + - Mineralni olej SAE 5 W 50 Shell + + + +
50 % Kyselina propionova Kyselina 10 % + + + -
DIBt Nr. 10: Kyselina sirova 20 % + + + + Natriumkarbonat 20 % + + + +
DIBt Nr. 11: Sodny louh 20 % (+) + - + Natriumhypochlorid 5% + + - + $
DIBt Nr. 12: Natriumchlorid 20 % + + + + n-Nonan + + + + g
DIBt Nr. 13: 30 % Butylamin + + + - Otto benzin 95-98 0Z + + + + S
35 % Dimetylanilin Kyselina ozalova gwl + + + + =z
35 % Trietanolamilin Fenol gwl + + + - §
DIBt. Nr. 14.1: 2 % Martofen + + + + Kyselina fosforova 20 % + + - +
3 % Protectol Ricinovy olej + + + +
95 % Voda Kyselina dusi¢na 10 % + + (+) I
DIBt Nr. 14.2: 2 % Marlipal 013/80 + + + + Kyselina solna 10 % + + - +
3 % Texapon N40O Kyselina sirova 40 % + + + +
95 % Voda Kyselina tetrafluorova 20 % + + - (+)
Aceton + + - + Toluol +  (+) + -
Kyselina mravenci 10 % + + - (+) Trichlortrifluoretan + + + +
Amoniak 10 % + + - (+ Tritylamin + + + -
Anilin gwl + + + - Xylol + + + +
Anilin 10 % + + + -
1 Pokud je rozdilna koncentrace, je nutné dalsi upfesnéni. 5) Dlouhodobé plisobeni 42 dni podle stavebnich a zkuSebnich zakon.
3 ACO polymericky beton P = polymericky beton s (polyester) gwl Nasyceny vodni roztok.
pryskyfici jako vazbou. Provedeni s (vynilester) pryskyfici jako vazbou se + QOdolny.
pouZiva pfi obzvlast agresivnich médiich - dodani na pozadani. (+) Podminéné odolny - je nutné dalsi upfesnéni.
4 Prechodné plisobeni, odstranéni do 72 hodin. - Neodolny - je nutné dalSi upfesnéni.

Pfesto, Ze se nase doporuceni zakladaji na nejlepsi vili a védomostech, i vzhledem na moZnou ochranu prav tretich osob, je nutné zkoumat
podminky konkrétniho pouziti. PouZiti, upotfebeni a zpracovani téchto produktl jsou mimo moznosti nasi kontroly, a proto jsou vylu¢né na Vasi
zodpovédnosti. Pfipadna nahrada Skod je mozna jen do vySe hodnoty dodaného zbozi. Vybornou kvalitu dodaného zbozi podle podminek

vlastnich norem a stanovenych zakonnych predpisl zarucujeme.
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ACO DRAIN®

Systém ACO Qmax® 600

Chodniky a parkovisté - systém 600

78

rozméry (mm) jmen. Sitka celkovd  jmenovity vzdalenost povrchu vozovky obj. K&/
prlfezu délka Stérbiny  vySka prifez hmot. ode dna potrubni pFipojky C. ks
SxV (mm) (mm)  (mm)  vioku (mm?) kg @150 mm @225 mm @300 mm
Qmax® Zlaby
400 x 600 2000 10 940 20,000 38 401002 12 749
— 1 | Qmax® Zlab s bo¢nimi vtoky
& 400 x 600 1000 10 940 10,000 23 635 673 710 401013 12 419
e
[
S
< | Silnice, distribu¢ni centra a letisté - systém 600
rozméry (mm) jmen. Sitka celkovd  jmenovity vzdalenost povrchu vozovky obj. K&/
prifezu délka Stérbiny  vySka prafez hmot. ode dna potrubni pFipojky C. ks
% Sxv (mm) (mm) (mm) vtoku (mm?) kg @150 mm @225 mm 300 mm
<
E Qmax® Zlaby
(@]
O
< 400 x 600 2000 30 940 60,000 38 401000 13 288
Qmax® Zlab s bo¢nimi vtoky
<Z< 400 x 600 1000 30 940 30,000 23 635 673 710 401011 12 254
2
<
Y
b
o .. . . .
< | Prislusenstvi - systém 600
hmot. obj. K&/
kg ¢. ks
w
S
) universalini &elo Zlabu
>
Z 6 40104 3058
<
& universalini dvojice pripojek pro kontrolni Sachtu
(imenovita velikost 375 mm)
31 par 40105 par 10 989
tésnéni z EPDM
15 40251 396

AR MRE!

642mm

T EERLL TR

2000mm

ALICCLITTTT

400mm

880mm
Dno Zlabu
940mm

600mm

642mm

0200mm

Dno Zlabu
940mm

722mm

0250mm

706mm

0200mm

60mm




ACO DRAIN®

Systém ACO Qmax® 900

Chodniky a parkovisté - systém 900 s P
gl L LT el 1] £
5 LPERLL TR 2
rozméry (mm) jmen. Sitka celkovd  jmenovity vzdalenost povrchu vozovky obj. K&/ *®
. . o - . PR . 2000mm 600mm
prurezu délka Stérbiny  vySka prurez hmot. ode dna potrubni pFipojky ¢ ks
SxV (mm) (mm) (mm) vtoku (mm?) kg 2150 mm 2225 mm @300 mm []Iw]nn” 7T
gl sE
S
Qmax® Zlaby S| 2fgg
[}
600 x 900 2000 10 1240 20,000 64 401502 18 744
Qmax® Zlab s bo¢nimi vtoky
'y 1
600 x 900 1000 10 1240 10,000 41 940 1015 1050 401513 14 630 ._..'E_si_“J E e
TR T S b
[LPERLEL| & =
S s ) 1000 600 S
Silnice, distribuc¢ni centra a letisté - systém 900 =1000mm _ . <
E|l.3E
rozméry (mm) jmen. Sitka celkova  jmenovity vzdalenost povrchu vozovky obj. K&/ g gg
D] o T
prifezu délka Stérbiny  vySka prifez hmot. ode dna potrubni pFipojky ¢ ks &8
Sxv (mm) (mm) (mm) vtoku (mm?) kg @150 mm @225 mm @300 mm @2
<
Qmax® Zlaby E
[@)
O
600 x 900 2000 30 1240 60,000 64 401500 19 294 <

Qmax® Zlab s bo&nimi vtoky
600 x 900 1000 30 1240 30,000 41 940 1015 1050 401511 14 586 Z
842mm L 60mm §
ml =
<
Prislusenstvi - systém 900 £l 8 g & Q
S| SiLg g
hmot. obj. Ke/ -
kg ¢ ks -
w
S
universalini &elo Zlabu 106 a
11 40154 4169 mm §
<
universalni dvojice pripojek pro kontrolni Sachtu &
(Jjmenovita velikost 600 mm) E
37 par 40155 par 17 182 =
t&snéni z EPDM =
2,5 40250 495 1y X

Regulator pritoku ACO Q-Brake™

pritok hmot. obj. K&/
(I/s) kg ¢. ks
15 ACO Qmax® 600 5,0 40278 na vyzadani
20 ACO Qmax® 600 5,0 40279 na vyZzadani
25 ACO Qmax® 600 5,0 40280 na vyZadani
30 ACO Qmax® 600 5,0 40281 na vyZadéni
15 ACO Qmax® 900 14,0 40262 na vyZadéni
20 ACO Qmax® 900 14,0 40263 na vyZzadani
25 ACO Qmax® 900 14,0 40264 na vyzadani
30 ACO Qmax® 900 14,0 40265 na vyzadani
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Dopliujici poznamky

Veskeré udaje v ceniku jsou nezavazné. Odchylky jsou mozné. Vyhrazujeme si pravo na provadéni
technickych zmén ve vyrobé a na dalsi konstrukéni vyvoj bez predchoziho ohlaseni.

Veskeré Gdaje o normach, ochrannych pravech, zkusebnich znackach a obchodnich znamkach

odpovidaji stavu v okamzZiku tisku.

Hradec
Praha  Krélove

O
Karlovy 5

Vary

O
Ostrava

Jihlava
o

Ceské °
Budéjovice e
O

ACO Stavebni prvky spol. s r. o., Jihlava - Pavov
Telefon recepce: 567 121 711, Fax: 567 121 712

pone: Jemo

Mobil: 602 210 822 Mobil: 724 011 716 Mobil: 602 737 901 Mobil: 602 737 907
E-mail: vborka@aco.cz E-mail: bm@aco.cz E-mail: cb@aco.cz E-mail: ov@aco.cz
UEIEIE F e Hradec Kraloveé: Karlovy Vary:

pro projektanty:

Mobil: 724 011 790 Mobil: 602 780 818 Mobil: 602 737 906

E-mail: mcerna@aco.cz E-mail: hk@aco.cz E-mail: kv@aco.cz WWWwW.aco.cz

1100/ACO /CZ/01/09/designfactory

Zmény vyhrazeny.





